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S

Kovaa kulutusta kestava hiertopinnoitusmenetelma

staattisen sahkon hallintaa vaativiin tiloihin

TUOTETYYPPI

Nanten HM ESD Epoksi on erittdin hyvin kulutusta ja
kemikaaleja kestava epoksihartsi ESD hiertopinnoitusme-
netelmiin vanhoille ja uusille betonilattioille. Kaytetaan
pohjusteena, hiertomassan sideaineena ja pintalakkana
Nanten HM ESD pinnoitusmenetelmissa staattiselta sah-
kolta suojattavissa tiloissa. Pinnoite sisdltaa erittdin vahan
haihtuvia orgaanisia yhdisteita (VOC). Pinta on hygieeninen,
helposti puhdistettavissa ja eisisalld mikrobien kasvua
yllapitavia ainesosia eika biosideja. Tuotteellaon hyva UV
-valon kestavyys. Tayttaa IEC EN 61340-5-1 standardin
vaatimukset johtavalle lattialle. Maalaustuoteryhma RYL
2012 /691.

KAYTTOALUE

Staattisen sahkon aiheuttamien ongelmien rasittamiin
tiloihin, joissa pinnoitteelta vaaditaan ESD -ominaisuuksia.
Elektroniikka- [adke- ja kemianteollisuuden tuotanto-, ko-
koonpanototilojen, sairaaloiden leikkaussalien yms,

seka IT-konesalien lattioiden pinnoitteeksi.

OMINAISUUDET

Erittdin hyvat sahkoiset ominaisuudet, myos henkilon va-
rautumisen osalta (Vb). Erittdin hyva mekaaninen ja kemial-
linen kestavyys. Kestaa jatkuvana rasituksena 6ljyja, rasvoja,
polttoaineita, laimeita happoja, suoloja seka tilapdisrasi-
tuksena useimpia teollisuudessa kaytettadvid happoja ja
emaksia. Rasitusluokka BC5 (by 54/BLY 12).

TEKNISET TIEDOT

Varit

Pinnoitteen vari maardytyy johtavan hiekan ja kaytetyn
varihiekan tai varihiekkaseoksen mukaan.

Kiiltoaste Tayskiiltava.

Riittoisuus
Hartsin menekki noin 1,3 1 /m2 / 3-4 mm ESD hierto-

pinnoituksessa. Pohjustuksessa0,2 — 0,3 | /m2 toinen
pohjustuskerros tehddaan Nanten ESD Primerilla. Hartsin

menekki pintalakkauksessa 0,20 - 0,25 | /m2-
Sekoitussuhde

(A-osa) hartsi 2 tilavuusosaa ja (B-Osa) kovettaja 1 tilavuus-
osa. Tayttohiekat > 40 % ESD hiekkaa ja loput tayttohiekat
valinnan mukaan.

Pakkaus
A-osa 10 | peltiastiassa, B-osa 5 | muoviastiassa tai
molemmat osat 200 | tynnyrissa.

Kayttéaika (+ 20 °C)
Lattialle kaadettuna noin 20 - 30 minuuttia. Aika lyhenee
lampédtilan noustessa.

Kuivumisaika

Kosketuskuiva 7 h (+ 25°C) ja 14 h (+ 15°C).

Kuiva, kevyen liikenndinnin kestava noin 12 h (+ 25°C)
ja>24h (+15°C). Taysin kovettunut noin 7 vrk.

Tyotapa

Levitys sadtolastalla ja viimeistely teraslastalla tai mekaa-
nisesti hiertokoneella. Pohjustuksessa ja pintalakkauksessa
kaytetdan siihen soveltuvaa telaa.

Ohentaminen

Hiertopinnoituksessa ei hartsia ohenneta.
Pintalakkauksessa HM ESD Epoksin ohennus 30 - 40 til. -%
Nanten A Epoksiohenteella.

Tyovalineiden pesu

Tyovalineiden pesu esim. etyyliasetaatilla.

Varastointi

+50°C ...+ 25 °C, varastointiaika enintdan 6 kuukautta.
Varastoitava lampimadssa, tiiviisti suljetuissa alkuperaisissa
astioissaan. ESD Primerin varastointiaika on < 3 kk.

TEKNISET OMINAISUUDET

ESD -ominaisuudet
Tayttaad IEC EN 61340-5-1 vaatimukset:

Resistanssi maahan, Rg <1GQ
Yhdistelma resistanssi, Rsys < 35 MQ tai
Kehon jannite, Vbody < 100V
Kalvopaksuus

Menetelman kokonaisvahvuus noin 4 mm.
Tiheys (+ 25°C)

Sideaineen tiheys on noin 1,1 kg /I.

Noin 100 tilavuus -%.
Shore D 78.

BFL -s1, SFS-EN 13501-1

Kiintedainetilavuus
Loppukovuus
Paloluokka

VOC (laskennallinen)
Kayttoseoksen VOC 25 g /I. EU VOC 2004/42/EC (cat A/j)
max. 500 g/I (2010).

KAYTTOOHJEET

Alustan vaatimukset ja pinnoitusolosuhteet
Betonin lujuusluokan on oltava vdhintdan C25/C30 ja
kulutuskestavyys 3.
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HM ESD Epoksi tuoteseloste

Betonin suhteellisen kosteuden tulee olla alle 95 % ja pinnan
|ampétilan vahintdan 3 °C yli kastepisteldmpotilan.
Pinnoitustyon ja pinnoitteen kuivumisen aikana pitaa ilman,
pinnan ja pinnoitteen Idmpatilan olla yli + 15 °C ja ilman
suhteellisen kosteuden alle 80 %.

Esikasittelyt

Uusi betonilattia

Sementtiliima ja mahdollinen kovettumaton sementti pois-
tetaan pintahionnalla, sinkopuhdistuksella tai jyrsimalla.
Kaikki irtonainen tartuntaa heikentava aines poistetaan

ja sementtipoly imuroidaan huolellisesti pois.

Vanha betonilattia

Sementtiliima ja huonokuntoinen betoni poistetaan hio-
malla, sinkopuhdistuksella tai jyrsimalla. Kaikki irtonainen
tartuntaa heikentdva aines poistetaan ja sementtipdly imu-
roidaan huolellisesti pois. Likaiset lattiat on syyta pesté ja
huuhdella synteettiselld pesuaineella ennen muita pohja-
kasittelytoita. Alustassa oleva mahdollinen vanha
maalikalvo poistetaan kokonaan.

Pohjustuskasittely 1

Pohjustus tehddan Nanten HM Bio Epoksilla. Kosteilla
betonialustoilla, joiden suhteellinen kosteus on suurempi
kuin 95 %, on pohjusteena kdytettava kostealle betonille
soveltuvaa Nanten M Primeria. Pohjusteen pitaa sulkea
kaikki betonin huokoset siten etta pintaan muodostuu tiivis
ja ehja yhte- ndinen kalvo. Maadoitukseen kaytettavat
kupariteipit kiin- nitetdan kovettuneen HM Epoksin pinnalle.
Menetelman varsinainen pohjustuskasittely tehdaan
johtavalla Nanten ESD Primerilla ohjeiden mukaisesti.

Paikkaukset

Pienet kolot ja halkeamat puhdistetaan ja taytetdan esim.
HM ESD Bio Epoksista ja hienosta

taytehiekasta valmistetulla epoksikitilla.
Pohjustuskasittely 2

Johtava pohjustuskerros Nanten ESD Primerilla. Levitys

vahintdan 0,3 | /m2 toimivuuden varmistamiseksi.
Primeriin kylvetdaan “kynnet” ESD -hiekalla.

Komponenttien yhteen sekoittaminen

Esisekoita HM ESD Epoksin A-osa ja B-osa omissa astiois-
saan, arvioi tarvittava seosmaara huomioiden kasiteltavan
alueen koko ja seoksen kayttoaika. Yhdista komponentit
oikeassa suhteessa toisiinsa ja sekoita hidaskierroksisella
sekoittimella noin kahden minuutin ajan valttaen ilman
sekoittamista massan joukkoon. Lisdd massaan tarvittava
maadra johtavaa Nanten ESD hiekkaa (> 40 %) ja loput vari-
hiekat samalla sekoittaen. Jatka sekoittamista noin minuu-
tin ajan. Sideaineen ja tdytehiekan sekoittaminen voidaan
tehda myos tasosekoittimessa tai betonimyllyssa.
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Pinnoitus

Mikali ESD Primerilla tehty pohjustus on kahta vuorokautta
vanhempi, on ESD pohjustus suoritettava uudelleen. Sekoi-
tettu massa (HM ESD Epoksi + ESD hiekka ja varihiekat)
kaadetaan lattialle yhtendiseksi vanaksi, josta se levitetdadn
saatolastalla halutun paksuiseksi kerrokseksi. Levityksen
jalkeen massa tiivistetdan kdsin terdslastalla tai koneellisesti
hiertamalla tasaiseksi pinnaksi.

Pintalakkaus

Tiiviiksi hierretty pinnoitemassa pitda lakata sen kuivuttua
ohennetulla Nanten HM ESD Epoksilla. Suosittelemme
lakkauksen tekemista kahtena ohuena kasittelykertana, jolloin
pinnasta saadaan helposti hoidettava ja hygieeninen.

Liian paksut lakkakerrokset huonontavat lattian

johtavia ominaisuuksia.

Jalkalistat / ylonostot

Jalkalistat tehdaan epoksihiertomassalla, mutta massaa jay-
kistetdan paksunnekuidulla (Sylothix) tyéstamisen helpotta-
miseksi. Jalkalistat tehddan vahintddn 100 mm korkuisena.

Pinnoitettavan lattian hoito:

Toimiakseen lattia on pidettavd puhtaana ja lattiavahan
kaytto on kielletty. Katso www.nanten.fi / tuotteet / puhdis-
tus- ja hoito-ohjeet.

KAYTTOTURVALLISUUS:

Katso www.nanten.fi /tuotteet /kayttéturvallisuustiedotteet.

q

Nanten Oy
Teollisuustie 6, FI-04300 Tuusula

13

0809-CPR-1037

EN 1504-2:2004

Betonirakenteiden suojaus- ja korjausaine-
Pinnoite

Kulumiskestavyys Painohdvid < 3000 mg

Kapillaarinen imeytyminen

Javeden ldpaisevyys w<0,1/m?xho3

Iskunkestavyys Luokka lll > 20 Nm
Tartunnan lujuus vetokokeessa > 1,5 N/mm?2
Palokdyttaytyminen Bfl-s1

Luokkall

Kemikaalirasituksen kestavyys (28 d)

* Murtuma betonissa

Vaikka tuotekuvauksen tekniset yksityiskohdat perustuvat parhaaseen tietoomme ja kokemukseemme, on ylldmainittu tieto otettava kaikissa tapauksissa suuntaa antavana. Kaytta- jan
on varmistuttava tuotteen soveltuvuudesta kayttokohteeseen. Vastoin ohjeita tehtdessa on kayttaja yksin vastuussa mahdollisesti aiheutuvista vahingoista ja seuraamuksista.
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